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一、安全方面的注意事項 

     

警告 

★ 在安裝、操作使用和維修系列小車設備前請仔細閱讀和理解使用說明書！ 

並遵從所有的安全注意事項； 

★ 本設備使用者安全使用的首要任務是保證在小車上或設備附近工作的任何人應遵守安

全規定，注意您和他人安全； 

★ 本設備的安裝、操作、維護保養和維修必須是具有資格的專業人員或有經驗的人員； 

★ 安全防護措施必須滿足該型設備的要求； 

★ 請不要將本小車用於焊接以外的其他用途； 

 

 

警告 

★ 如需要打開機殼對焊接電源內部進行檢查和維護，應由具有專業資格的維修人員進行， 

焊工和其他人員不要隨意拆卸，以免導致設備損壞或發生觸電危險； 

★ 該小車作為立式焊接時應在工件及小車間加裝安全保險繩索鎖具，以免因異常小車墜落

造成人員傷害。 

 

注意：除了按工作場地規範操作之外，下列勸告事宜亦應遵守： 

★ 全部作業都必須由接收過專門訓練的人員進行，這些人應熟悉小車的操作； 

★ 錯誤的操作會導致設備出現危險情況，造成人身傷害和損壞設備。 

★ 蓄電池的現場存放（非使用狀態）需注意避讓焊接飛濺及新焊成型的焊道。 

★ 蓄電池的“欠壓”指示燈亮顯時即要進行充電，以免損傷電池、線路。 

★ 蓄電池部件是小車驅動的專用電源，不得作為其他用途，否則有可能會導致蓄電池損壞

及其他安全隱患。 

 

注意：在使用小車過程中，可能會給您和他人造成傷害，因此在焊接時作好防護。詳

細情況參考下列的操作人員安全防護指南： 
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★ 觸電——謹防電氣設備觸電傷人！可能會導致死亡！（使用外接電源時） 

1、按照安全標準安裝好接地裝置； 

2、在皮膚裸露、戴有濕手套或穿著濕衣服時，禁止接觸帶電部件； 

3、確保您和地面及工作之間是絕緣狀態； 

4、確認您的位置是安全狀態。 

 

★ 煙氣——焊接煙塵有害身體建康！可能會損害建康！ 

1、讓頭部保持在煙氣之外； 

2、在弧焊時使用通風或抽氣裝置，避免吸入煙氣。 

 

★ 弧光輻射——電弧光及輻射有害身體建康！可能會損壞您的眼睛，灼傷皮膚！ 

1、使用合適的焊接面罩和濾光鏡，穿上防護服，以保護您的眼睛和身體； 

2、用合適的面罩或簾布保護旁觀者，以免受傷害。 

 

★ 噪音——過度的噪音對人的聽力有害！ 

1、戴上您的耳朵防護罩或戴上其它聽力保護物； 

2、警告旁觀者，噪音會對其聽覺造成潛在傷害。 

 

★ 旋轉部位——謹防運轉部件造成人身傷害！可傷害操作者的手和手指，以及將頭

髮及寬鬆的衣物纏繞住！ 

1、請勿在卸下機殼的情況下使用小車； 

2、小車工作時，務必使手、頭髮、衣物和工具遠離風扇、送線輪等旋轉部件； 

3、操作人員不能穿寬鬆衣服和佩戴飾物，如披肩、手鐲之類，這些東西可能 

成為安全的隱患； 

 

★ 電磁場——電磁場輻射可能有害身體健康，並會造成干擾或影響！ 

1、電流經過導體時會在局部產生電磁場（EMF），焊接電流引起的電磁場在焊接電纜及小
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車周圍； 

2、焊機通電時產生的電磁場會對心臟起搏器的動作產生不良影響。使用心臟起搏器的人，

無醫師許可不得靠近使用中的小車及焊接作業場所周圍； 

3、焊接時暴露在電磁場中，可能對身體健康會造成未知的影響； 

4、電磁場可能會對一些電子設備產生干擾，應採取適當預防措施加以防備； 

5、不要將焊接電纜纏繞在身體周圍； 

6、將電纜安置在操作者的一邊，並遠離操作者。 

 

★ 火災——焊接飛濺可能引起火災及爆炸！ 

在焊接密閉的容器，例如罐、箱、管等工作時，可能會引起爆炸。焊接時電弧產生的

火花會四處飛濺，飛濺的火花、可燃的粉塵、炙熱的工件以及發熱的設備可能會導致火災

和燃燒。電極與金屬物意外接觸、焊接電纜連線不良、焊接母材側電流通路接觸不良等，

均有可能產生火花、過熱、爆炸和火災。在焊接前應注意檢查並確保工作區域的安全： 

1、保護好自身及他人免受焊接飛濺及炙熱金屬侵害的危險； 

2、不要在密閉容器上進行焊接作業； 

3、不要在易燃的物體上或在可燃氣體附近進行焊接 

4、請勿將剛焊完的母材靠近可燃物體； 

5、將易燃爆炸物從焊接飛濺處移開至少 10 米，使焊接飛濺接觸不到易燃物，若物體無法

移開，請用阻燃遮蓋物可靠地覆蓋易燃物體； 

6、留意焊接時產生的火花及炙熱的熔渣會穿越裂縫及穿孔洞到達附近區域； 

7、焊接過程中要調整好焊接工藝參數，儘量採用飛濺較小的工藝參數進行焊接； 

8、電纜線連線處要確實絕緣，並連接可靠； 

9、焊接電纜線盡可能接近焊接區域，防止焊接電纜線過長，這樣會導致未知的隱患以及會

引起短路和火災； 

10、隨時留意有無火災，工作場地應備有消防設備或物品，將滅火器放置在隨手可取之處，

一旦發生火災立即進行滅火； 

11、小車或電器設備著火時，應先切斷電源，然後再滅火，未切斷電源前不准用水或泡沫

滅火器滅火，只能用乾粉滅火器、乾砂或石棉布等滅火； 
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12、穿戴耐油、耐火的保護衣物，例如皮革手套、長袖工作服、工作褲、高筒靴和防護帽。 

 

★ 綜合性預防措施 

在使用過程中請一定遵守本使用說明書中所列的注意事項： 

1、保證焊接電纜的安全可靠連接； 

2、小車不適應在雨中使用； 

3、消防設備必須有鮮明的標誌，並隨手可取； 

4、在焊接設備運行期間，禁止進行設備潤滑和維護。 

 

★ 故障——遇到困難時，尋求專業人士的幫助！ 

1、如您在安裝和操作時遇到困難，請按本手冊的有關內容進行排查； 

2、如您閱讀後仍不能完全理解，或按本手冊指引仍不能解決問題，您應立即與您的供應商

或本公司的技術服務中心取得聯繫，尋找專業人士的幫助。 

 

二、概述 

HC5-6全位置自動焊接小車是一款全位置焊接設備，適用于垂直、水準等多位置的角焊

或對接焊工件的焊接作業。設備內置高性能永磁體及高精度導向輪，配合軌道或工件筋板，

可自動仿形跟蹤焊道實現自動化焊接作業。 

其結構特點為：採用蓄電池供電，特別適用於野外及不便於提供小車電源的焊接場合；

小車具有重量輕巧，磁吸附具有手柄提拉自動離合功能，方便操作者現場作業; 

小車具有擺動功能，適用於寬、厚焊縫的焊接；小車運行穩定可靠，即便是無專業技

術的操作人員也能獲得良好的焊接效果。 
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三、規格及技術參數 

1. 常規部件 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

1.1 結構名稱 
編號 名   稱 功   能 

1 提  手 
用於手提小車，便於小車搬運。同時起磁力開關作用，提起小

車時在小車自重作用下關閉（減弱）小車磁力，便於小車提起。

2 十字調節部件 在一定範圍內調節焊槍上下、前後位置。 

3 擺動器 
帶動焊槍進行垂直於焊縫方向的擺動，通過電氣旋鈕調節擺動

角度大小，滿足寬焊縫及熔池攪動需要。 

4 車輪防護罩 焊接過程中，避免橡膠輪直接受到弧光輻射及焊渣附著。 

5 導向輪元件 
前後導輪傾斜貼服於焊接立板上，配合小車的四輪運行方式能

保證小車直線運行。 

6 24V-4AH鋰電池組 給小車提供電源，減少其對外界電源依賴。 

1 

2 

4 
3 

5 

6 

7 8 

9 

10 

11 
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7 控制盒 用於小車的電氣操作，具體操作內容見1.2條控制盒。 

8 電源插座 用於電池與控制盒的電氣連接。 

9 焊槍控制插座 用於送線機焊槍與小車控制盒的電氣連接。 

10 擺動器控制插座 用於擺動器與小車控制盒的電氣連接 

11 焊槍夾頭組件 用於夾持焊接用焊槍，有固緊裝置，便於焊槍拆裝。 

 

 

1.2 控制盒   功能鍵名稱功能 
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編號 名  稱 功能 

1 
焊接工藝時間 

顯示器 

顯示格式為 X Y.Y 

X 為顯示標記，可通過按動時間調節旋鈕在 L-R-D 間迴圈切

換。其中 L 表示擺動器左極限位置停留時間；R 表示擺動器右

極限位置停留時間；d 表示從小車停止到焊接電源停止的延時時

間。 

2 
焊接工藝時間 

調節旋鈕 

旋鈕帶按下功能，用於顯示參數標記的切換； 

旋轉調節旋鈕以調節與顯示參數標記相對應的時間參數，順

時針參數增加，逆時針參數減小； 

3 調中旋鈕 用於調節擺動器擺動中心的位置，順時針右偏，逆時針左偏；

4 擺動速度調節旋鈕 
旋轉旋鈕以調節擺動速度大小，順時針數值增加，逆時針數

值減小。 

5 擺動速度器 顯示格式為 XX，用於比例顯示擺動器擺動速度； 

6 擺動角度調節旋鈕   旋轉旋鈕調節擺動角度大小，順時針增加，逆時針減小； 

7 擺動角度器   顯示格式為 XX，用於比例顯示擺動角度。 

8  啟動、停止開關 
   用於切換小車的啟動、停止狀態，每按動一次開關，則小車

在啟動、停止狀態間切換一次； 

9 焊接/非焊接控制開關 

  用於控制焊接狀態，將開關撥到“焊接”，則焊接與小車同

步，啟動小車時焊接電源同步動作（需小車焊槍控制連接線與

送線機正確連接） 

10 行走方向控制開關 
用於切換小車的行走方向，每按動一次，小車行走方向在左

右方向間切換一次，同時行走方向燈完成對應顯示切換。 

11 行走方向指示燈   顯示小車的行走方向，燈亮小車右行，燈滅小車左行； 

12 行走速度調節旋鈕 
旋轉旋軸以調節行走速度數值大小，順時針旋轉數值增加，

逆時針旋轉數值減小； 

13 行走速度顯示器     顯示格式為 XX.X，用於實際顯示行走速度大小; 
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2. 技術參數 
序號 項  目 參  數 內 容 

1 適用工件 鐵質工件、角焊縫、對接焊縫 

2 行走方式 吸附磁體(主體低置)，導輪仿形 

3 驅動方式 四輪驅動（橡膠輪） 

4 吸附力（鋼板測試） ≥32KG 

5 垂直行走速度 3.5 — 93.0 (cm/min) 

6 擺動速度 0—40周/分 

7 左/右停留時間 0—2.5S 

8 延時起弧時間 0—2.5S 

9 擺動角度 0—±8˚ 

橫向 40mm+110mm 

垂直 40mm 

焊槍繞X軸轉動 ±45˚ 
10 

焊槍

調節

範圍 
焊槍繞Y軸轉動 ±30˚ 

11 主體材質 鋁合金 

12 輸入電源 24V-4AH鋰電池 

13 小車尺寸 長×寬×高：314×195×242 

14 小車重量 12kg 

 

3. 適用範圍 

3.1適用材質說明  

3.1.1 工件（或固定式導軌）應為導磁材料，若不具導磁性則小車磁體無法吸附於工件上，

會造成小車運行不穩甚至掉落損毀。 

3.1.2 焊道為直線角焊縫，適用於平角焊接、立角焊接，仰角焊接，平面對接，立向對接斜

坡面對接等多位置焊接作業。工件表面為平面或半徑大於1.5m的圓弧面； 

3.1.3 焊接小車行走寬度應大於300mm， 焊縫母材間隙應一致，否則影響焊接效果；  

3.1.4 適用二氧化碳氣體保護焊接自動化焊接，使用Φ1.6mm及以下普通焊線及藥芯焊線。 
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四、小車操作說明 

1 小車安裝 

1.1 電氣連接檢查 

電池、擺動器對接插頭、焊槍控制插頭應安裝正確、無鬆動； 

1.2 導輪調節  

角焊作業行走方向後端導輪應長於前端導輪約 5-10mm；對接焊接作業時軌道仿形導輪

安裝長度一致。 

1.3 小車安放  

清理小車前進路徑及小車底面上的雜物、鐵屑後將小車安裝在待焊工件上，兩頂輪均

頂靠在立板上或卡在軌道上。 

1.4 焊槍夾持 

將焊槍夾持在焊槍夾具上固緊。可使用小車對中功能、十字調節架進行焊槍對縫； 

2 參數預置  

根據具體工藝需求（使用者自行編制），對小車參數（焊接工藝時間、擺動速度、擺動

角度、行走速度）進行初步預設； 

3 測試運行 

 如需要，小車焊接前可進行測試運行以驗證焊槍行走、擺動軌跡。測試運行前請先將

焊接開關打到“非焊接”位置，再正常啟動小車； 

4 啟動/停止焊接  

將焊接控制開關打到“焊接”位置，按小車啟動/停止開關啟動小車，此間可根據焊接

效果對小車行走參數、焊槍高度及焊接參數進行微調。焊縫完成後，再次按下啟動/停

止停止小車，同時焊機停止焊接。 

 

五、蓄電池部件使用說明 

1、長期不使用的蓄電池部件應充電至 80％-90%後存放。以防止電池組在存放中自放電導

致的過度放電所造成的損壞。要求兩個月檢查一次電量變化，並及時充電補充後存放。  
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2、不必刻意每一次蓄電池部件都用光電量了再進行充電，建議低於 20%時及時充電。 

3、需使用配套專用充電器進行充電。紅燈顯示為充電過程中，綠燈顯示為充電結束。 

4、長期不使用的蓄電池部件，應該放在陰涼的地方以減弱電池組其內部自身鈍化反應的速

度，切記不可存放在高溫和潮濕的地方。 

5、蓄電池部件不可拆開改裝，不可受到碰撞/擠壓。 

6、電池組禁止在潮濕多水的環境下使用。 

 

六、電氣原理圖 
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七、常見故障排查 

1. 導向操作不正常 

故障原因 排除措施 

導向輪不旋轉 檢查導向輪，加適量潤滑脂 

電纜被卡住，無法運行 清理被卡電纜 

運行表面不平整，且輪未與表面緊密貼合 清理表面障礙物，使輪副與表面緊密貼合 

滾輪鬆動 調整固緊小車滾輪 

輪上粘有飛濺物，阻礙輪平滑運行 清理輪上飛濺物或更換 

 

2. 小車運行異常停止 

故障原因 排除措施 

電池電量耗盡 欠壓指示燈亮後即應進行充電 

焊接電源未設置為自鎖 將焊接電源設置為自鎖 

焊接控制電纜未接好 重新接好焊接電纜 

線路板損壞 排除電路板故障或更換電路板 

 

3. 無法接通控制電源（顯示器不顯示） 

故障原因 排除措施 

保險熔斷 更換保險 

電池電量不足或損壞 重新充電或更換新電池 

線路板損壞 排除電路板故障或更換電路板 

 

4. 小車不運行 

故障原因 排除措施 

保險熔斷 更換保險 

啟動開關故障或印刷電路板故障 檢查或更換啟動開關和印刷電路板 

馬達線路斷開或損壞 檢查馬達線路或更換馬達 

 

5．無法改變運行速度 
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故障原因 排除措施 

馬達故障 檢查或更換馬達 

印刷電路板故障 檢查或更換印刷電路板 

速度調節旋鈕損壞 更換旋鈕 

 

 

八、易損件清單： 

序號 名    稱 

1 保險絲（φ5×20  2A） 

2 導  輪 

3 橡膠車輪 

 

 

九、 品質承諾 

在您按照使用說明書的規定，正確地操作、搬運、存放本產品的情況下，我公司對焊

接小車在售出 12 個月內所出現的品質問題，進行免費維修（易損件除外）。出現品質問題

時請及時與當地代理商或本公司技術服務中心聯繫。如因人為損壞，我司將按成本費用進

行收費服務，並負責終身維修。 

 

十、裝箱單 
 

序號 附件名稱 數  量 

1 小車整機（含擺動器、導輪） 1 台 

2 焊接控制電纜 1 束 

3 保險絲（F2AL250Vφ5×20  2A） 1 只 

4 24V-4.0AH 鋰電池及配套充電器 1 套 

5 六角扳手（2.5\3\4\5\6） 各 1 把 

6 使用說明書 1 份 

7 安全繩 1 根 
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注意：本公司保留對本說明書的修改和解釋權，保留對本系列產品參數進行修

改和更新的權利。本說明的內容和本系列產品如有變動，恕不另行通知。產品

參數以實際供貨時提供的有關資料為准。 

 


